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01  养殖现状分析



国际养殖现状分析

数据来源：英国养猪业委员会（BPEX）

各国母猪PSY水平 各国生猪FCR（料肉比）

提升母猪PSY和降低料肉比是降低养猪成本的两条路径



国内养殖现状分析

具备决定因素的三个战略方向：
智能环控、精准饲喂 、智能数据分析

l 公开数据1： 

     PSY：25~26左右

     料肉比：2.72，日增重为814g，远超国内平均水平。

l 公开数据2： 

     牧原智能化平台每天处理数据达10亿条，2400个指标；

智能化管理设备（智能环控、精准饲喂等）达190万台。

 



精准饲喂优势

更高效

更健康

更精细

更可观

更精准
① 基 于 个 体 的 精 细 化 管 理 调 控 更 精 准 ；
② 基 于 专 家 饲 喂 模 型 ， 智 能 控 制 ， 精 准 给 料 ；
③ 合 理 饮 食 ， 减 少 饲 料 浪 费 ， 提 高 饲 料 利 用 率 ；

① 人 管 设 备 ， 设 备 养 猪 ， 提 高 人 员 效 率 ；
② 提 高 饲 喂 的 执 行 力 ， 降 低 由 于 人 为 因 素 容 错 性 ；
③ 利 于 企 业 的 人 才 招 聘 ， 以 及 培 养 管 理 ；

① 精 准 饲 养 ， 膘 体 均 匀 ， 提 高 母 猪 利 用 率 ；
② 智 能 饲 喂 ， 较 少 应 激 ， 提 高 身 体 免 疫 力 ；
③ 减 少 疾 病 ， 猪 只 更 加 健 康 ， 提 高 存 活 率 ；

① 构 建 猪 只 档 案 ， 精 细 化 管 理 猪 只 的 各 项 数 据 ；
② 各 项 数 据 融 合 对 比 ， 多 维 度 数 据 分 析 ；
③ 精 细 化 的 数 据 分 析 帮 助 用 户 决 策 分 析 ；

① 降 低 饲 料 成 本 ；
② 提 高 生 产 成 绩 ， 提 高 P S Y ， 降 低 料 肉 比 ；
③ 提 高 管 理 能 力 ， 构 建 数 字 资 本 ；

精 准 饲 喂 提 升 饲 料 以 及 养 殖 产 业 价 值 ！ ！ ！



精准饲喂行业痛点

• 下料量

• 结构

• 单一算法

• 故障率

• 密封

• 水阀

• 探针

• 电机

• 依赖人员

• 操作复杂

• 缺乏有效数据

• 无法融合分析

精度差 稳定性差 功能复杂 数据孤岛



02  精准饲喂管控技术



精准饲喂研发历程

第一代 2018年 第二代 2019年 第三代 2021年

   颠覆改进
l 绞龙下料结构，精度

1%-3%
l 标准接口配量器兼容
l DC24V供电，安全性

更高

   性能优化
l 绞龙结构改进，精度大

幅度优化
l 防水等级提升 ≥IP67
l 增加NFC，交互更便捷
l 一体式V0阻燃外壳防

护等级更高



① 缺料、堵转检测

② 水压水量检测

③ 采食互动检测

④ 余料监测

多传感技术融合-首创多维故障监测系统

针对行业痛点深入研发首创多维故障监测保证设备稳定运行！



一体式下水阀-独有自清洁下水阀

l具备可独立清洗过滤网及手动旁通阀；
l业内独有的自清洁设计，满足猪场复杂的用水环境；

不怕加药粘膜附着！



水料管理-最优粉尘控制算法

l 根据现场调研，研发水料控制逻辑，结合粉尘优化算法，最大限度减少因为饲料带来的粉尘；

l 合适的水料比，结合补水逻辑，达到最优的饮水采食逻辑；

水料同下

粉尘控制算法

饮水管理



如何实现1%下料精度？

l 主轴加固 变距绞龙 保证基础条件

l 料型校准模型 T

l 无模型自适应下料算法    ——                                     。

根据下料量（Q）、饲料类型（T）、饲料状态（S）、电机负载变化（L）

等控制变量进行绞龙角度的微调以优化下料均匀性和精度。

自适应下料算法-下料精度行业领先

1%



根据标准饲喂曲线结合背膘、胎次、产仔数以及数据反馈构建精准饲喂模型，实时根据个体差异进行饲喂模型优化，达到最佳饲喂状态； 

母猪饲喂大模型

后备/空怀 配种 分娩妊娠前期 妊娠后期 哺乳

膘情影响排卵以及配种成
功率以及空怀的发情率 妊娠前期影响胎儿成长速度 后期控制体况避免偏肥 哺乳期影响猪只增重以及

断奶发情

3.02.5
3.5

2.5
全程控膘

限饲  干料  定时分餐 自由采食 粥料

个 体 背 膘 胎 次 产 仔 数

影响因子

饲喂标准

饲养模型



保育育肥饲喂大模型

内置基于饲养标准结合饲养头数、日龄、是否弱猪以及粉尘控制算法自动生

成饲喂模型，人员使用更便捷。

群 体 状 态 日 龄 头 数



饲喂全周期-产品体系



哺乳母猪精准饲喂器NF01

主要技术参数

工作电源：DC24V；

额定功率：<20W；

控制接口：绞龙式拨料以及饮水控制

下料精度：粉料<±1%，颗粒料<±3%

主要功能特点

l待产/哺乳两种饲喂模式，首创集中分娩自动切换；
l粥料饲喂，水料均匀，提高母猪产后采食量；
l根据母猪生产日龄自动计算每日喂料量，前期龄逐渐增加喂料量，

后期自由采食；
l饮食互动，检测到具有饮食意愿才会进行投料，24小时想吃就吃；
l余料检测，避免猪只拱不吃而造成饲料浪费；
l关联大数据平台分析数据，自动化调控饲喂模型；
l关联物料档案，一键绑定母猪耳标，切换饲喂状态；
l全程使用，断奶平均窝重增加5kg以上，以上断奶发情率增加10%。



妊娠母猪精准饲喂器NF02

主要技术参数

工作电源：DC24V；

额定功率：<20W；

控制接口：绞龙式拨料

下料精度：粉料<±1%，颗粒料<±3%

主要功能特点

l根据母猪妊娠天数自动计算喂料量，精准投喂；
l可设置空怀、妊娠两种饲喂曲线，配种后自动切换；
l可设置初产和经产饲喂曲线，根据胎次自动切换饲喂曲线，调整饲喂量；
l精准控膘，系统根据日龄自动调整妊娠母猪每个时期的参考背膘值，根据当

前实际背膘计算调整饲喂量；
l关联物料档案，一键绑定母猪耳标，切换饲喂状态；
l全程使用，人员优化提升30%，整体减少饲料浪费约5%~10% 。



保育育肥精准饲喂器NF03

主要技术参数

工作电源：DC24V；      

额定功率：<20W；

控制接口：绞龙式拨料以及饮水控制；

料仓容量：保育约8L，育肥约20L；                  

饲喂头数：40头保育猪/20头育肥猪

下料精度：粉料<±1%，颗粒料<±3%

主要功能特点

l系统内置生猪饲喂工艺，开机即可使用；
l可设置饲喂曲线，根据日龄自动调整喂料时间、清盘时间、水料比，

清盘设计，避免酸败；
l可自由设置餐次曲线，控制喂料周期；
l可连接物联网平台统一管理，实时统计每日每栏的喂料量；
l支持手机APP扫码和NFC功能，人机交互更加便捷；
l全程使用，有效减少饲料浪费，料肉比可下降约0.1~0.3。



保育育肥精准饲喂器NF10

主要技术参数

工作电源：DC24V；      

额定功率：<80W；

料仓容量：100L；                  

饲喂头数：40~60头保育猪/30~40头育肥猪

下料精度：<±5%

主要功能特点

l系统内置生猪饲喂工艺，开机即可使用；
l可设置饲喂曲线，根据日龄自动调整喂料时间、清盘时间、水料比，

清盘设计，避免酸败；
l可自由设置餐次曲线，控制喂料周期；
l可连接物联网平台统一管理，实时统计每日每栏的喂料量；
l支持手机APP扫码和NFC功能，人机交互更加便捷；
l全程使用，有效减少饲料浪费，可提前5-10天出栏。



批次化生产管理

      可详细记录完整周期的各个数据：产仔性能（产仔数、健仔数、弱仔、死胎、木乃伊、分娩率等）、断奶性能（断奶头数、

淘汰记录、死亡记录、断奶重等）、断奶发情性能（断配天数、返情天数、死淘原因等）、采食数据、体况数据等自动计算生

产性能（PSY，配种成功率，非生产天数等）；

      通过对母猪各时期数据分析，结合下料和生产数据，通过大数据筛选和分析，可为后续生产提供数据指导。

猪只档案详细记录 生产性能指标计算



历史采食记录分析



饲喂数据分析

数据状态显示与预警 采食量背膘对比分析

采食意愿分析 生产性能关联分析



采食意愿分析

当前用户设置的喂料时间段是7：00、11：00和16：00。

通过分析后期的采食意愿，不难发现在15：00的时候母猪的采食意愿明显增加，可以修改喂料时间段为7：00、11：00和15：00，

更加符合母猪采食时段周期。

饲喂策略改进



健康监测预警

根据采食饮水形成关联性分析，针对数据进行纵向横向对比分析，构建健康监测预警平台，实时监测猪只健康。



移动端：随时随地掌握实时动态



小科爱牧O²S数字化平台

用户端 生活区

集中报警

智能水表

生产区

正压控制器

养猪超脑
智能网关G1

母猪精准饲喂

湿帘风机 小窗

料线控制器 刮粪控制器

料线 刮粪机

称重传感器智能电表、互感器

家畜全屋智能硬件方案

传感器

传感器

育肥智能饲喂

数字风机控制器D1000



数据融合分析的意义

建议与执行

控制参数数字化

形成养殖策略库

为用户降本增效

分析与评估
深度的挖掘

参数优化

改进工艺

手机、电脑端

随时掌控

综合分析、发现问题与提出建议

饮水 采食

养殖数据

称重数据

生产
数据

成本
收益

空气
质量

设备
运行

能耗

温湿度自
动
采
集

数
据
管
理

采集与管理

现在发生了什么 未来要发生什么 根因分析





面向未来的饲喂器-首款独有自杀菌饲喂器 

黄曲霉毒素

伏马菌毒素

赭曲霉毒素

单端孢霉烯族毒素

玉米赤霉烯酮 

与复旦大学独家联合研发



03 科创信达探索之路  



企业介绍

青岛科创信达科技有限公司成立于2014年，是一家以智能环控，智能硬件，IoT平台为核心的全球化科技型企业。依托新一代信

息技术，以智能硬件为基础，通过软硬件相协同的形式，为农牧企业信息化升级、数字化转型提供整体解决方案。

经过多年的奋斗已成为国际领先的智能硬件研发厂商，建设国内领先的EMC实验室，目前链接智能终端已经超过三十万台，自主

研发的小科爱牧 O2S数字化平台已经累计服务上万家养殖场。

科创信达智能硬件工厂

关于我们

科创信达Meta总部



发展历程

2014 2016 2018 2020 2021 2025

专注养殖智能硬
件研发，实现国
产替代

初 创

发布物联网1.0
版本，行业内最
早发展物联网平
台。

发 展
提供智慧养殖数
智化解决方案，
打造养殖圈的小
米生态。

变 革

完成天使轮融资,
步入发展快车道。

聚 焦

成 为 行 业 头 部 企 业

完成A轮融资国资委注资，
布局海外市场。

拓 展

关于我们



企业优势

关于我们

【资质】

l 国家级高新技术企业

l ISO9001/ISO45001体系认证

【专利】100+
l 基于DSP的端子质量检测系统的检测方法

l 一种使用方便的畜牧业用喂食装置

l 全功能、多通道猪舍环境控制器K20系统软件

l 科创信达FutureFarm物联网平台

l 基于环境信息采集的物联网共享平台

l 养殖环境控制系统软件

l 多功能猪舍环境参数控制器K16系统软件

   ······

l 中国畜牧业协会会员

l 中国畜牧业协会智能分会理事单位

l 第十届中国创新创业大赛三等奖

l T SDAA033-2021多层笼养肉鸡养殖环境控制技术

l T SDAA037-2021商品猪饲养管理技术规程件

l T SDAA0039-2021猪场环境控制技术规程

l T SDAA0041-2021白羽肉鸡多层笼养健康技术规范

l 生猪智能化养殖云平台技术规程标准制定者

l 规模化猪场智能环境控制系统建设规程标准制定者

  ······

【团体标准】20+

l 山东省“专精特新”企业

l 山东省“瞪羚”企业

l 山东省数字经济重大项目 

l 省级大数据“两重三优”项目 

不断创新突破，致力于更好的为客户服务



东方希望

物联网环控系统及精准饲喂系统

年产值超千亿，业务覆盖养殖，化工，发电等多个行业的特大型跨国民营企业集团 

使用科创信达的物联网环控系统，精准饲喂系统，共同探索设备以及数据价值。



海大集团

智能环控，物联网智能硬件，IoT平台

全年总营收超850亿元，饲料行业全国第二，全球前十

物联网环控，精准饲喂，数据采集以及定制化大数据平台，实现数据上云，打通集团和养殖场的联系



正大集团

智能环控系统、生物安全以及精准饲喂系统 

目前多个地区正大集团使用物联网环控，精准饲喂系统。



力源集团

物联网环控系统

集团指定科创信达物联网环控系统，实现生产数据平台管理。 



广西农垦集团

物联网环控系统及生物安全预警系统

科创信达提供物联网环控系统及生物安全预警系统，实现数据可追溯，助力生物安全体系建设



陕西石羊集团

物联网环控系统及精准饲喂系统

集团物联网环控系统及精准饲喂系统



大象集团

物联网环控系统及空气过滤系统

集团采用物联网环控系统及空气过滤系统



大北农集团

正压通风系统

集团采用正压空气过滤系统。



万科环山

物联网环控系统及精准饲喂系统

该场采用正压通风系统，通过初效过滤器和亚高效过滤器，使空气过滤，通过精准和均匀送风，保证了舍内较高水平
的生物安全性。 



立足青岛 服务全球
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