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1.1 公司概况

       东瑞股份创立于2002年，实行生态养殖、标准化生产、产业化经营，采用“自育、

自繁、自养一体化生态养殖”经营模式，形成了集饲料生产、生猪育种、种猪扩繁、商

品猪饲养、活大猪供港及生猪内地销售于一体的完整生猪产业链，是一家集生产、科研、

贸易于一体的现代农业企业，下属分、子公司14家，合资公司1家。



Ø畜禽养殖标准化示范场
Ø农业产业化国家重点龙头企业
Ø出口活大猪质量安全示范企业
Ø内地供港活大猪优质供应商
Ø粤港澳大湾区“菜篮子”重要生产基地
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Ø成立时间：2002年3月27日
Ø上市时间：2021年4月28日
Ø股票简称：东瑞股份
Ø股票代码：001201（深交所主板中小板合        

并后第一家挂牌上市公司）

子公司：
东瑞肉食

屠宰
加工

子公司：
东瑞肥料

有机肥生
产与销售

子公司：
瑞昌饲料

饲料生产
与销售

子公司：
民燊贸易

生猪
贸易

分公司：
玉井猪场、致富猪场

子公司：
连平东瑞、紫金东瑞
龙川东瑞、和平东瑞
紫金农业、东源东瑞

生猪养殖
与销售

321 54

业务板
块划分

1.2 业务划分及荣誉
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销繁 养 宰育原料

饲料生产、销售 生猪育种 种猪扩繁 商品猪养殖

鲜肉生产

肉制品加工

冷链配送

农贸、商超

品牌连锁店

中央大厨房

活
大
猪
销
售

有
机
肥
销
售

1.3全产业链战略布局
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2.1 东瑞生猪养殖模式

 6920楼房养殖，存栏9000

头母猪，年20万头出栏量，

充分利用有限的土地资源，

实现效益最大化。

多层楼房智能化养殖

高床发酵型养猪系统，解决了

规模化养殖与环境保护难以兼

容的难题。

高床发酵型生态养殖
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2.2 多层楼房智能化养殖

占地面积小 Ø 占地面积300亩，楼房猪舍建筑包含一栋妊娠楼、一栋分娩楼，配套一栋保育
楼和五栋育肥楼，建设6层楼房猪舍，存栏9000头母猪，年20万头出栏量。

Ø 采用自繁自育自养模式，设计顶层为祖代，一至五层为父母代，猪舍同层赶猪，
避免楼层间的频繁转群，极大的提高了猪群的周转效率。

Ø 建成全封闭式的自动温控猪舍，配备中水回用系统、除臭处理系统、自动喂料
系统、机械刮粪系统等，实现养殖废弃物高效回收再利用。

集约化程度高

环保配套集中
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两层结构猪舍 Ø 高床发酵型生态养猪系统猪舍为两层楼结构，上层用于养猪，采用温控通风设

备，下层建设垫料发酵车间，消纳生产过程中产生的猪粪尿，转变成发酵垫料。

Ø 猪舍采用全漏缝板结构，养猪排泄的猪粪尿可全部落入下层，栏内不需要清洁，

养猪生产过程中全程不冲水；同时，采用碗式或限位式饮水装置，节约用水。

Ø 高床发酵型生态养猪系统配套有机肥生产车间，可转变为优质有机肥料，并还

田利用，最终实现养猪废弃物的资源化利用。

减少源头污染

末端资源化利用

猪舍效果图 通风系统 高床猪舍 垫料系统

2.3 高床发酵型生态养殖



10

01 公司概况

02 先进模式

03 科学养殖

04 品质优先

目 录



11

3.1 标准化、信息化、智能化管理

标准化

配套高标准设施，制定生产管理制
度和操作规程，按照标准生产流程，
实现了规范化、标准化生产。

1

信息化

建立“东瑞数字农业综合化信息平台”
进行信息化管理，大数据精细化分析，
生产效率更高。

2

智能化

充分利用智能化、机械化养殖设备，
优化人员配置，封闭式管理，过程
管控，减少外部接触。

3
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3.2 生物安全防控体系

养殖场硬件配置
选址合理、科学规划、合理流程、分区明确、配备完善

生物安全管控
四级防控体系、明确责任、监督考核

人员意识建设
意识培训、流程规范、执行力强

日常管理
猪流、车流、人流、物流严格管理、监测
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3.3 猪群健康管理

配套先进的研发检测中心和强有力的检测团队，对饲料原料、

水质，以及猪群疫病、抗生素、药残等进行系统监测，准确

评估猪群健康状况、疫苗免疫效果及疫病感染情况，及时掌

握疫病流行动态并作出正确诊断。

监测

科学选址、合理布局，建立了强有力的兽医队伍，制定完善

的生产管理制度及操作规程，严格做好疫苗免疫，确保猪群

健康。

预防

科学诊断，精准治疗，减少抗生素的使用。

治疗
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3.4 科研合作

     公司高度重视科技创新工作，与华南农业大学、中山大学、省农科院等科研院

校建立紧密合作关系，应用新技术，建立科技创先奖励机制，推动科技创新工作。
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4.1 供港高品质管理体系

公司针对港澳市场需求专门设计高质量商品猪配套系（高瘦肉率型杜洛克
♂X快长大体型长白♂X高瘦肉率快长型大白♀），从种猪源头对生猪质量进
行控制。同时根据生猪不同生长阶段的营养需求，制定精准的饲料配方
（5-9kg、9-20kg、40-70kg、70-95kg、95-120kg，粗蛋白水平
18%、18.27%、15.8%、14%、13%），保证生猪在瘦肉率、肉色、系
水率等指标均达到较高标准。

产品质量

全面实施ISO质量管理体系和应用ESA系统，实行批次生产，实现标准化
的生产管理，生产全流程可控、可追溯，每批生猪上市前进行疫病检测和
兽药残留检测，确保产品质量安全。

食品安全

粤港澳大湾区“菜篮子”生产基地，内地活大猪供港优质领先供应商。公
司旗下的“东瑞”牌活肉猪、长白种猪被列为“粤字号”农业品牌目录。
2022年被中国国际贸易促进委员会授予“出口商品品牌证明书”。

品牌驱动

拥有30多年经验的高品质肉猪养殖及运营团队。

经验丰富
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东瑞股份近四年供港情况
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结 语

企业宗旨：专注于健康养殖，为社会提供优质、安全的猪肉。

实施标准化生产战略、质量战略、创新战略、人才战略，加快扩大生
产规模，完善育、繁、养、宰、销一体化的生猪全产业链，着力抓管
理、提质量、创名牌，进一步提升企业竞争力，推动高质量发展，打
造成为粤港澳大湾区重要的优质生猪供应商。
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谢  谢！


